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microscope/pique SR/ /N D (nanos~que F/ L N)L D)
~ él-que B~
abalayage AR (SEM) [ ASF~1C & 0 B & M i) THET 3L — 0 R~ 12 & 0 6]

atransmission ZiEM (TEM) [AF~#RE SR 2 &1, #HELL %, H RIS
LFEOY TRIL, 379 TRIHLOBEICH H5~1F, TNK0 LD RE L DBEHICH 2iEEET.
LTI, i microscope £,
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DR,
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~ amorphe TENT 7 A~ [EREEEBRENICEH, EHROXTXE(LSE 2]
amalgame X [KER~, BT D E~DHER I ST TFILENE S B, RIEOREICRIA]
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électrochimie BRULF
~lyselytique ~MRS ~ TR D
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1) ~lyse/lytique ~4g/ ~~I2&5

ARiF ~trolyse £ RE LA, électrochimie DT électro & chimie |3FERADIEFHE & L THIEIC
Wik CEBHDT, lese THEE.

/lytique 13773 électrolytique O D,
2) polarisation ~mique ~~#/ L [BMEN ZFILEMNS... B~ LE~N5TNHHE]
FEM~2 O~IF, [ | WEEEICH D TBMEN OBE T B 28K LEb0, [FiE~] O~

3. FNEFHA,
marché (acces au) 1 (B A DTREM:)
~ /prix spot AR b~ itk

L+ HENETN., AORBEHEEL TRT : marché spot/prix spot AR w Miidh,/ Xy Miitg

Al & 13RI
HTHRHUDHEIZ ? MW TW2 DI, ZORE LHEO FMLICAND RENE S DREEDF TIaWEE,



RN

abrasion,sif

abrasion (usinage par)

grain ~sif /liant
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WTEE /W A4

BRI L [par enlevement de matériau sous forme de copeaux minuscules
arraché par les arétes vives d'un grand nb de gr~s ~sifs. Usages : affii-
tage des outils, finition de surf., ébauchage (ébarbage des lingots et pie-
ces de fonderie, etc.)|

~ /i E Al

gr~s ~sifs libres, en suspension ds un fluide (liquide, gaz), incrustés ds un support, ag-

glomérés ds un 1~ sous forme de meules ou de pierres i, [&lE ~

u~ par rectification [utilise une meule, cylindre constitué par des gr~s ~sifs ag~s par un

pierrage

superfinition

rodage

~ réciproque

polissage

l~, animée d'un mouvement de rot. rapide]

R—=>[fi~ pratiquée sur des alésages; utilise une téte de ~ portant
des pierres ~sives en forme de barettes. Ces pierres, maintenues paral-
leles al'axe de I'al~, sont appliquées radialement sur la surf. de celui-ci,
la téte étant animée d'un m~ continu de rot., combiné avec un m~ al-
ternatif de translation. Cette méthode assure un fini de surf. de qualité
élevée et une bonne préc. géoam. de 1'al~]|

fa:_EiF[emploie des pierres ~sives a gr~ fin, mais sans pression et a
faible vitesse. En gén., on imprime ala piece un m~ de rot., alors que les
pierres se déplacent selon un m~ longitudinal oscillant. Ce procédé per-
met d'améliorer les qualité d'une surf. préalablement rectifiée en ren-
forcont la résistance al'usure et en éliminant les stries]

Zw E > J[fi~ fine. L'outil est constitué par la combinaison d'un support,
le rodoir (Z v 7), et d'un ~sif en poudre fine incrusté ds le rod. ou en
susp. ds un fluide + visqueux. Les rod.s sont faits d'un matériau plus
tendre que la piece a usiner (fonte, acier, cuivre,...), et leur forme dé-
pend de la surf. aroder : disques plans pour les surf.s planes, bagues
pour les arbres, cylindres pour les al~s. Le ~ permet d'obtenir un fini
de surf. tres poussé combiné avec une préc. dim-le élevée et a la possibi-
lité de corriger les petites erreurs de forme]

B4 2 |utilisé lorsque la complémentarité parfaite de deux surf.s est re-
cherchée en vue d'une bonne étanchéité ou d'un glissement précis|

Wt [permet d'obtenir un fini d'une grande qualité (poli optique), mais
sans grande préc. géom. et dim-le. L'outil épouse la forme des surf.s a
polir et il est garni superficiellement d'~sif dont la finese du gr~ condi-
tionne celle du fini réalisé|

~ au disque ~sif N7 IL |constitué d'un matériau souple (feutre, tissu) qui se raidit sous

l'action de la force centrifuge. L'~sif qui le recouvre est collé et retenu
par un adhésif]|

~ par bande ~sive )L MMl [en toile ou papier, une b~ est tendue entre 2 ou plusieurs

sans centre

alésage

~seuse

~s0ir
aligner (une piece)
aluminé (acier)
appairer
avance
banc

~ de controle (3D)
bande

galets, dont I'un est moteur. La b~ peut étre employée pour le dégros-
sissage (ébavurage des pieces de fon~ ou de forge) ou pour la fi~ afin
d'obtenir un bon état de surf. |
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pas
une par une
deux par deux
bati
bavure /é~rage
bolster
bossesage
brochage./cheuse
broche /moteur de ~
burin
carrosserie

caisson
doublure
médaillon
boutonniére
gauche “droite

cOHté de caisse
CBN?

chargement,/dé~
chariot
chiffrage

~rer les piéces
cintrage “treuse

rayon de ~ limite?
cisaille
clinchage

collet

compensation thermique
contournage
copiage gabarit
reproduction
cotation
chaine de cote
coulisseau
coupe (outil de)
lame

huile de ~
vapeur d'~

oxycoupage
copeaux.bac a ~

crémaillere

découpe, ~page

~ /~page fin
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RERMNS, BHOFERETHHT I ETEELEZDT 3]

~ au fil [zﬂ’r -7y MESHO U ~ 2 OIWRERICENTERZTR L. BN T EFEEOEETY)
~ au laser [(HICL—Y— L ERRZ EHD]
denture [EE D] th
dessin tech. L1472
dissolution anodique iy f#E ?
drageoir r—2[ ]
dressage ft B, BourSouHEL
ébauche b= i 8
écran thermique E—h-—JVR. A 22alb—%—
écrou serti 727wk
écrouter/tour a ~ peeling,/~ machine
élastoformage IIART 4 =X — [T L AR 2 ki TREF]
électroérosion JCE T
emboutissage Ro— (k&0 nT)
* passes (CEHEESS)
ajourage [~ DB, SR ORI RE/R K D IR E RIEOE THIT 2]
calibrage UARIA U [EBENKEBET, —~EO~TREKBREHERVIFITITS, /N
CFBHHDHDEMS |
détourage NI DT ABEREDEHED T ~~TUE LT &]
~ profond R0
retournement [T o o] Kix
~ti/panneau ~ [INLDOFEAER]/ ISRV T~ D5 ATEIR]
huile (kD) M (HX5)
agent démoulant BRI
pli Lb
casse tlkgl
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frappe A~ Tk A
étau-limeur TEHID B
études B4 T
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~s process THX
vérification des ~s X
extruder L RIES %
~sion rotative [EldR~ N L ?
F/C? Pt
ferrage [BARICIDBBIRZEIED 2 & 7]
fiche de fabrication (F/F) 7Ot Z->— RMEEDIERNENTH S ? |
filetage taraudage F2U0, BYO[~DIUDIE~] /[ > —DHRMID] ~3 T, HE~E10D ~IR
taraud ~% ) T NEOFLICHE~ 2 1) 5 |
fixation/brider EE. (= TE0ER)
bride?, agrafe?, crampon?, serrage? 7 7 > [ EAK, (EEREIC—FIIC~T 2EH]
flan TI [T E) U EA T, RO—DOuSERD ST — MM
en droit envers =/HEm
épaisseur WE (Wb D)
bord AT
serre-~ L 2
~ pratique N LV A R~ I ORI 29 - 7= ~]
fluotournage /??? AEZ 2 TIL [BORDF#M ZEE L RIBM 2 R S &, 0—)L THAT T~

ERUBRITINT T 5, MEEMNSHERIC, COMICREZEADIES, F~
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formage BN T
forme “géométrie AR ~HEE =~

plan de g~ ? 2 ?[SHEA D OMIH]

géometre KRR

cahier des charges des cotes MifEE(E [~ LOHEDI/ROMH S ZiLik]
fraiseuse /sage YT RIU[BITIAAEESDA]S T~HIO [T ~E Tl S E, 1

HEHT D TIEYZ T ]

bati, banc KXy R?

table T—7)

montant VN

fraise ~

vis longitudinal ~transversal /vertical %< ?
écrou de la vis I~ tr~ /v~ F+ v K ?

volant ou manivelle de commande manuelle du mouvement 1~ /tr~_, /v~
bouton d'arrét d'urgence BEafEILARSY >
~ a console

~ de production

grattage E I BT ]

guidage linéaire J=7-HA R[AR=IVERZO—5—I1ck B~ -_7 1 > 7]

hydroformage N ROT 5 —3 27, WRERE [/ TWICEEREZEA. £858 0 ORI ]
basse pression [Variform T.i%]
haute pr~ [Schuller? T.i%]

instrumentation

circularité,/ malrond EME, '~ T/



concentricité
cylindricité
rugosité?, aspérité

comparateur

largeur bord
laser a impulsion
lime,/limaille
limite élastique, d'~cité
machine-outil
~-~ horizontale
~-~ verticale
~ spéciale
~ universelle
magasin
maitre-modele (M /M)

cubing
MAP maper

portée

~ fer sur fer
porter
témoin de ~

presse a présenter

pt dur
soulager

metteur au pt
marquage
marteau-pilon
MEF

meulage
rectifieuse
afftiteuse
mise en opération
modelage
modification
modif. A, B,...
indice G
moletage lette

mortaisage.seuse
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pastille
sauterelle a7l
pige Eo[RoREF Y ]

—

appui décentré R D RZEDOBFEITHND]

oblong [BEEDRT w7 DXSBIRD]
oscillateur a laser L —¥—34Rk& = soudage, usinage
outil /piece TE, NA NYIHI~O#FR],/ 7 — 27 [ I Lx 5505 ]
porte-~ DA VI Z NP3k 7/ =
mandrin [TE, S@ZzEEET 2] Frv o, by b, flA
outillage [TLAD] &8l =51 [#FHT. lHxD~1F outil?]
modele de fonderie (§#7) 5L
réalisation ~ B [ A4 O HUE]
gamme d'o~s F1-ty h?
bati sup./inf. E(5D) S TFH[ZAT1 R/ HRIVAZIZEE]
HOL w54 > 27-)N\1 k[hauteur o~ libre]
HOF 54 -\~ [h~ o~ fermé]
vérin d'azote ZREIrvF?[~ITHAENTVWS]

poincon/matrice /X F[NNFINOBRZD D ERD]/F 1. ¥4 A[MAPDERIZZDHI>720 LT
INFINTHREINNHBENESITT 5|

lame ~. FA RS DHDEY
jeu U7 T DA ~EFA DO RIOBRME. #INTIH ORI 2% TET ]
jonc, baguette E—R[BOMLTOBICT 5 >0 OBEZMA 5. SUEMHRD R, 51 R
T B BRIRZGE
inséré? A 2= b-F 1 TMLICEBRICBED S A - HIHTED LS L~ 7]
premier ~ BOMLOBOHEL? , FIHRED ?
remise en état, retouche ~FAN[BEREEZEF OFIZRET]
palier A2 UF
~ aérostatique (=L EHED)
~ agaz
~ hydrost~ (HARER 1)
patin BOME, 7522
percage/ceuse B[ FUIVTRERITS &/ K=V, F~2°
forage iR
meche HEDEEH
foret Bt N~ (ZRALEE) [EEQENRTH 2 b DRI 2]
piece Fi it
désignation de la ~ /\—V#
POL/E [V A~IzDWT] N/ L,
~ commune/spécifique € > /1 =—2-)N\—=V[)L/ — + HFEDM TILE F % D~]
contre~ [Br~IcHabaIND]| T~
placage BOERIE VIvT4 2T
~ par explosion 183 [1BERNICK 0 RERERMTT 3]
planage S ITHIE Y RS

pliage /plieuse HIUT I [0S H D, FTHRIRDO B D],/ ~~H
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presse-~se TV A-T L —F[ERROER~INT]
pliure HE?
~ au bord 7T VT
tomber YT
poingonnage,neuse ET7 A[TVATRERT 2]/ AL
~n IN>TF, LA
tombage collé IN—1 > T [BG =R O BB HAR 2 LIRS T 5]
faux ~n 757
~ a came T In- ~

~n de frappe lunule N—7 Ls—2>-/X~

pompage [EZ D] R > TEE
presse T AR [EEIE =, =BT —DOMMEIES 1> ET 5]
ligne de ~s ~-T~
~-transfert NI 2ATy-% [ —BORICEBEMBEEOMAR, TI7200%2<5<BELT
—RUTERAIBIRICH: LT 5. a pelerin &b ]
~ progressive 7Ly 7-3%~ [automatique EH ?. h~ERT~DED HNRLD]

~ méc., a vilebrequin #tfour 7 > - ~
~ hydraulique THE~

simple “double effet > > 7))V /¥ T -7 7 > a [ £$HMA (outer) 21 F D TRIZ/N > F(inner) A
T02, 2B5IRBIHEMDAEN]

TGP, GP (gr. ~), MP

course A ko—72
pt mort haut,“bas I F3E
~ presseur Ny D~
levée? )7 M REa—#o/)NxLEEM 5]
coulisseauplateau A F 1 R[ EBMZRAHT S]]/ BIVAY[RX~ICEHE T FLZRMT 5], Xy R
frappe avh?
pilot 04— h-E U [ALiE ke AIC AT

lunule de centrage non frappé N—7 L —>-O~-E>?
chandelle, tige de pression 77 v 3 >-E X [R~ITEAD]

cale [51-N~DHBED%ITHE 2 &EK]

cale de fr~ B~ /N—

outil flottant TO—F 4 2 7-FA[ RN L TEBHEEICE < XD ICHIA TN /Z~]
cadence

changement, montage de série des outils (temps de) ©REH D (F¢fi)
p%lase interne? NEREL | 7L A& LD THIZ A TT B1E#]
ph~ externe?  FREHY | (kDI ITHISR 1]
table mobile T ITN-L—"T 4 2T | ROESHZEZHELREEHBEL T, HALSHZ 51T & [FIKE
RO ZEFHATY], nJEfX R~
bridage rapide 74 v7-¥(-Fx2

QDC [BfE. Al~aR~, 14U TYEERHNT~ZHT 2 2B X T 4]
protecteur par soufflet,/télescopique #EERD /7L Aoy 7 [ ANTR] HERT
protubérance PR /)N > F
pultrusion SIERERTE [ 5 A 1T 2 kR 2 . RIRFICHIH U 7s2d 5 513k < k. DR E WEEAN
Boi. BT, BT ING]
rabotage.teuse SEHIO [CEEICIT] S ~ g, T —F—

raboutage REbLE
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rail de guidage HAR-L—=)b
recalage EELEL. FEiR?
réception FaiX
rectifieuse [ BV H D] Bl
banc?, bati? Xy R
poupée porte-piece T —2-~\v R[[EHET 5]
mandrin FrvJ|~-~-AEYRI-/ =BT BHE RO D]

mors,/chien Ta—|~zZEETLHHE] [ P~DE]
~ doux/dur? V7 b/ )N\— K-~

fixation? 75 T ~DREE? |
pivoter fElel | EEE DR D ThlER, T—/S—fF E~ O 2175 %]
lunette BIED[ T~ -A~KXOBEAMT, 3HTT~DHS —~H Dz XA D]
tourelle &Ly MERTZHMAINC 2, 3 KOMAREAT515]
position de repos L A b-RT 3 >~
meule A [BRRLICHE B A Z A T R—FVRICEKIE L 726 D]
tasseau T A ~ZEAT B, S OBEERICK D, BRI DN A I N © 72k

ICEEAT, ZEDAEY RIVEDSBWEDICT S|/ 75 2 I KEREADY
By N~2ZWD BTN BERF 2T 25 R~BO S|

équilibrer une ~ NI 2 AZWMB|KEB~DHE, EREPTOITHL TR TWHDZBIET 2512
T~ NS a g 2 BT % |

~ préformée [~ D BEITERIA N TN S Z &

cOne F—=N— [AEET~DONEN, ~EDHBETELL TND &, TOHT]
vis a billes? A=-A7Ya2—"2

loquet de verrouillage? 7 v 7+

aentrailnement direct? ¥ 1 L7 ~-R51 7 ...

résolution SHRAE [2 0. HEEAER EITDONT]

déplacement,course %D [X, Z #iimOBE], A b oO—2[2f7#]
~ rapide B~

radial ~axial B .5

ébauche H(H5)HID

~fication en plongée 77 > I~ [~ ORI NEAIREL D EDPWEE, ARICYIABLRORD &
KHETH A, FE AR>S0 2 &, stepless]
arrét d'étincelage Z/X—27-7U MEEDOBEE T, BMADYIALRZ T <{K#H, SUIEL L 2RET~
BHTH T L, SHERE S BT S O ED %I |

~fication in~tale FIN—Z?[T~DIHEN S HDEI KA ZEY T, TOEFMAMICHETE S,

stepwise]
incrément UhEA A —ENCHI DR S |
blanchissage I —=2-7 vy T[—EDOUAHEZTHIHEIT S ? ]

~fication interne = Wi~
~fication humide? wxv bk~
eau d'arrosage ~& [ ~HIT~RIEEITHES]
dressage/~seur RLw o 2 J[~&ED DR18IE~HIZ. Y1 7E> RTHRADOREZH]> THL W
RN EmICHZ L D127 5]/
diamond.porte-~ 17 E> K/~ -H)LF

régénération HAER [~ IR U THi L WERIR B N sk 2 O T, 47254 T T
IE. R~Z L THERHEWGNBRIMRZNS Z &
face /diametre T A A, /R ()
test étincelle ZIN—27 - A N[ WrEIRE D KAE & B THE Rk 73 2 45 |
réducteur EREL

ressort a gaz HA-ATY 27
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retouche FHEHL., V¥V F

retour d'expérience T4 — RNy 7 2D A= —, HHOHKEEESEIZT 5]

scannériser [##fil 7 (palpeur) Z W TETIVEORET — 5 Z2H5]

sertissage NI 2 T[-—-D]

socle =)

soufflette d'air I7-70—[pour évacuer des pieces, des copeaux]

table sur roulement

tablier a2

temps machine X - A NNEBROBERR. ZAUTH L. R0 RIS EG. TR O%ER
L2 QRN ETAS]

~ masqué ? [MifT U T N THERAE T 1 2 5 |

tole SR

~ forte/~ mince, feuillard /en ruban /& #~ /## (strip)
~ haute tension? R (N T a )
~ sandwitch B RA Y F~?
~ exposée/non ex~ /Wi

tombage folding?
tour,/~ parallele FE [ [l fR AR 2 [mlis & & TN L]/ 5E~
socle sous p~ fixe/contre-p~te [$£iZ] Ml
banc Ny R
poupée fixe ERLts)
pointe 25—
p~ mobile LA

contre-p~te [~LEho] &5 —

groupe des avances i D Z:H b A 2
inversion du sens des pas et av~s

tratnard HEE [N FERMIT 2B ERET 5. ~OftEi5m 12 barre LZ2H<. cha-
riot longitudinal &% |
vis mere Bl
crémaillere prL Ok ile
ch~ transversal BRIV [AEESD EICHK > TWTHET A RNCE < |

vis et écrou du ~ ~
ch~ porte-outil N¥&
volant de commande manuelle du ~ ~

tourelle revolver &Ly Ay R[ZZICERO L EZBA, [z S ETEXED ]

~nage ~ L
décolletage [~ ETo] %4, 280, x2LT?, MOMICHIES ?
centre de ~nage HE~mLt>%—

tracée e

trajectoire [TED] #hiE

trou de référence pilotage /31 0w b

erreur de poursuite ~®DFHH EO~N5DTN
transmission par friction FESEE) © [thHE X TRW]
tribofinition Bkt i
tube Y SAR A

~ abords soudés VA~
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~ sans soudure =LA~
~ aailettes, ailetté wHEL., 74 =
~ fileté FPYO Lle~?
~ corrugué pREs
~ cannelé e [ T CEbn S|
~ par placage
~ a? connexion enroulée sans s~ wrapping tube
rétreint FwF TP TRENS ST S]
matrice D4 [N~ & BT B2 I HIZilE g ]
usinage PN T
~ paraxial [Z I <] #hAm oA~
poste d'~ [~, &) T
centre d'~ Nk —
CNC CNC [commande numérique par calculateur]
précision d'~ ~ 5
surépaisseur IR [~ZREZ2RAALTL > Oy b2—RIDKRE<ouELED]
vis micrométrique XA DOA=580C
volant/manivelle [TE#EB D] N> RIL? /LN—2
* * *
R=UT gé'ébj £T. HIEITZYHTRICEKS2HDT, 2V FHNEOHED LS RMLIZAS
A2
U, R [N TO%IC, HEOMERD, Sk, BEE. TROZENICHNS. #id. FiC

—DOIERITHE D % 1T X Z 51 W THE S #lE H B ] monture, montage, montage
de contrdle, moyens d'assemblage,

RNPO [R~ N~ procurement office?; Achat (service) )}/ — DOF#EER] 2 WL ? ]
ANPQP DV —ERES 7 54 v — E ORI DOEEDED 12 L TED 7= ki
jalon RANWAR—:
Assurance qualité Renault Vehicle Evaluation Syst. (VES)
COMAC DV —# D/ U]

Wi : COMAC = @Alf# = &E/Sx)L (frappe de 100 pieces) = Hifif
RAY—ETI = 5%?@7\5‘5~)l/’6‘%§2éﬁfé = WENTTHKZRAD = $Y2ERINTL TeMET 5

INFIVIRFR, BUKR [BénE, H52E]

—y BT [CAD IOF—FMIELWAE S, B THRRET S 5IMED]
AT [7'L 2T 0% 5]

T A H— [scannérisation #1795 %i& (—xX?)]

a—F>7 [BZHEEZED L5, BEEAIOLSBbDERS]
EREVAESIZA AV ? de pieces al'outil?

K () B controle par immersion [de 1'étanchéité]

TG < < [tolérance gén.]

X 1 2 F-ic [T o4V —DRE LK, BEEA——0KRBEH5ATRT]



